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Description 

La presente invention concerne d'une maniere generale les 
conditionnements souples qui se vident par compression, tel que les 
tubes, et permet la vidange iategrale sans deformation du 
conditionnement, de produits liquides, visqueux et pateux tels que les 
cremes cosmetiques, les gels, les shan^ooings , les peintures, les pates 
dentifrices, produits alimentaires, les pates de bricolages etc.. 

Traditionnellement le vidage d'un conditionnement corrpressible 
est effectue par pressions successives. Plus on avance dans le vidage, 
plus il feiut appuyer fort sur le corps du conditionnement et le 
deformer. Lorsque le conditionnement commence a se vider, il faut le 
renverser pour amener le produit restant vers 1' orifice. Lorsque le 
conditionnement est presque vide, il faut meme le secouer fermement, le 
tordre ou le decouper pour extraire la derniere goutte de product. 
Id^alement, pour une meilleure expulsion du produit, il faut laisser^Le 
conditionnement se reposer, t§te vers le bas pour que le produit se sdit 
ecoule vers son orifice, avant utilisation. /: 

En general, il est difficilement possible de vider 1 ' integral-^te 
du contenu d'un conditionnement tel qu'un tube traditionnel, ce quif a 
pour effet une perte d' environ 10% a 15% du produit. l\' 

On trouve notamment dans l'art anterieur, differents types jde 
techniques pour opticniser la vidange totale de conditionnements souples 
pour produits visqueux. 

Des dispositifs s'adaptant sur les tubes souples permettent de 
maintenir le produit restant dans le conditionnement tou jours dans la 
partie superieure du tube proche de 1' orifice d' extraction. Le 
dispositif tel que presente dans le document FR2775957, ne permet pas de 
recuperer le produit contenu dans l'encolure au niveau de la t&te rigide 
du tube. 

L'art anterieur propose des conditionnements souples deformables 
integralement coirpressibles de maniere & recuperer le maximum de produit 
par pression. Le dispositif tel que presente dans le document FR2792615, 
demande une manipulation fastidieuse et energique lors de la 
recuperation des dernieres gouttes de produits. En effet apr6s 
enroulement du corps du conditionnement, il faut encore ecraser la t£te 
pour extraire le produit restant. Le dispositif tel que presente dans le 
document FR2796622 permet de recuperer a i'aide d'un ustensile ou d'un 
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doigt les dernieres gouttes de produits dans le col de la tete de 
distribution. Comma dans l'exenple precedent, ce dispositif n'est ni 
pratique ni sicrple d'utilisation. 

L'art anterieur propose des dispositif s d' extraction du produit 
5 d'un conditionnement par un distributeur. Le dispositif tel que presente 
dans le document FR2800718, un conditionnement muni d'une poche souple 
contenant le produit extrait par poirpage, presente 1 ' inconvenient de ne 
delivrer que de petites doses a chaque press ion sur le distributeur. 

10 Le conditionnement assemble selon 1' invention permet de remedier 

a ces inconvenients . II apporte, dans ce context e, une solution de 
vidange integrale par parrpage par corrpression du corps, sans deformation 
definitive du conditionnement. La perte de produit est de l'ordre de 1% 
a 3%. Independamment de la quant ite de produit dans le conditionnement, 

15 le vidage se fait avec le meme confort et la irteme facilite que lorsqu'il 
etait plein et ceci quelle que soit la position dans laquelle se 
trouvait le conditionnement avant utilisation, et quelque soit sa 
position au moment du vidage. A titre non limitatif , le conditionnement 
presente est un tube. 

20 Le dispositif formant un conditionnecnent assemble comporte 

quatre parties A,B,C,D fig. 4: 

- La pi^ce(A) (fig. 4) dite reservoir pourvue d'une extremity 
corrportant un epaulement tronconique (a3) surmonte d'un col (al) , 
conprenant un canal de distribution (a2> , et sur son autre extremite 

25 (a5) , une ouverture. 

~ kg piece (B) (fig. 4) dite poche souple retractable conportant 
une extremite (bl) conique et une autre extremite (b2) ouverte, et en ce 
que les pieces (A) et (B) sont soudees par leurs extremities respectives 
ouvertes (a5) et (b2), 1' ensemble des pieces (A) et (B) forme ainsi un 

30 conditionnement etanche destine a recevoir le produit dont le 
rerrplissage s'effectue par le canal de distribution (a2) du 
reservoir (A) . 

- La piece (C) (fig. 4) dite corps pourvue d'un orifice lateral de 
mise a l'air libre (c5) obturable manuellement de sorte k constituer, 

35 lors de la pression sur 1' ensemble, un % % systeme de poirpage' ' dont une 
extremite (c3) est obstruee par ecraseraent, et 1' autre extremite 
coirporte une epaulement tronconique (c4) corrprenant une ouverture (cl) , 
et en ce que avant obstruction de 1' extremite (c3), 1' ensemble de pieces 
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(A) et (B) s'ajuste dans le corps (C) en butee sur le raccord de 
l'epaulement tronconique (c4) d'une maniere etanche. 

- La piece (D) (fig. 4) dite capuchon destine a venir obturer le 
col (al) de 1' assemblage pieces A+B+C. 
5 Le dispositif selon 1' invention peut etre aussi utilise et vide 

exactement cornme un conditionnement traditionnel par press ions 
successives sans utilisation de l'orifice de mise a l'air libre (c5) . A 
tout moment du vidage on. peut choisir d'utiliser ou non l'orifice de 
mise a l'air libre. Le meilleur resultat etant obtenu, notamment en fin 
10 de vidage, avec l'utilisation de cet orifice de mise a l'air ldhre. En 
effet, le conditionnement se vide par pompage lorsque la pression des 
doigts sur le corps se fait alors que le pouce obstrue l'orifice de mise 
a l'air libre (c5) du corps (C) . L'air compris entre le corps (C) et la 
poche souple retractable (B) est comprime et retracte par retoumement 
15 cette poche souple dans l'interieur du corps (A) et ainsi repousse le 
produit vers le canal de distribution (a2) cf. figure 12. Dans fa 
position vide la poche souple (B) est retractee au maximum contre ljs 
parois du reservoir (A) cf. figure 13. II n'y a done plus de produi|s 
dans le conditionnement et il garde malgre tout son aspect initial comme 

20 • s'il etait plein. _ . % . 

Selon un premier mode particulier de realisation (fig .J,. 

6bis,7) : , % 

- la piece (A') dite reservoir est ouverte aux deux extremites, 
et sur l'extremite (a' 5), la poche souple retractable (B) est soudee par 

25 son extremite (b2), 

- la piece (C) dite corps est constitute d'une jupe tubulaire 
(C'2) dent, une extremite (c'3) est obstruee par ecrasement, et l'autre 
extremite comporte un epaulement tronconique (c'4) avec un col muni d'un 
pas de vis, comprenant un canal de distribution (c'6) obstrue par le 

30 capuchon(D), et en ce que avant obstruction de l'extremite (c'3), 
1' ensemble de pieces (A') et (B) s'ajuste dans ledit corps (C) en butee 
sur le raccord de l'epaulement tronconique (c4') d'une maniere etanche 
par collage. 

Selon un deuxieme mode particulier de realisation (fig. 8, 8bis, 
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L'extremite ouverte (b2) de la poche souple(B) est directement 
soudee sur - une zone d' assemblage de quelques millimetres (Las) a 
l'interieur de la paroi interne du corps (C), avec a titre d'exemple: 
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La=Lap<Lc , /2 ou (La) represente la distance entre la jonction (c'4) (c'2) 
et la fin de la zone d' assemblage (Las), ou (lap) represente la partie 
apparente retractable de la poche souple coonrprise entre la fin de la 
zone d ' assemblage (Las) et le debut de 1 ' extremite conique (bl) , oii 
5 (Lc') represente la distance entre la jonction (c'4) (c'2) et le fond 
(c'3). L'orifice de mise a l'air libre(C5), situe sur le corps (C), 
peut-etre positioning a une distance (Lo) du fond (c'3) au plus egale a 
la longueur du pouce de sorte que naturellement le pouce vienne appuyer 
sur cette orifice, avec a titre d'exerrple: Lo<Lc'/2,. L' ensemble C et B 
10 forme un conditionnenaent etanche destine a recevoir le produit dont le 
renrplissage s'effectue par le canal de distribution (c'6) du corps (C) . 
Selon d'autres modes de realisation : 

- Le dispositif peut corrporter, en variante, sur le corps (C)(C) un 
15 orifice de mise a l'air libre muni d'une valve, Lors de la pression de 

1'utilisateur sur le corps du condi tionnement pour extraire le produit , 
la valve obstrue l'orifice et maintient l'air dans le corps (C)(C) et 
ceci sans que 1'utilisateur n'ai besoin de positionner son pouce sur 
l'orifice. La valve pourra done etre positionnee sur n'irrporte quel 
20 endroit de la surface (c2) (c'2) du corps (C) (C) . 

- Le col (al) fig. 4 et (c'l) fig. 6 peut §tre a titre non limitatif de 
formes coniques ou cylindriques , et coirporter tout systeme de fixation 
du capuchon(D) par vissage ou encliquetage . 

- L'asserriblage du reservoir (A) avec le corps (C) (cf. figure 4) par le 
25 passage du col (al) a travers l'orifice (cl) peut s'effectuer par 

vissage au lieu d'un soudage, en taraudant (cl) et adaptant le diametre 
(dl) du corps (C) au diametre (d2) du pas de vis du col (al) du reservoir 
(A). Le serrage des deux pieces l'une contre 1' autre aura pour effet 
d'ecraser des joints d'etancheites (1) ou la colle disposees entre les 
30 deux epaulement (a3) et (c4) . 

- L'asserriblage du reservoir (A) et du corps (C) (cf. figure 4), peut en 
variante, §tre realise par tout systeme d' encliquetage du col (al) du 
reservoir (A) a travers 1 ' orifice ( cl ) du corps (C ) . L ' £tanch£ite est 
obtenue egalement par les joints (1) ou par la colle au niveau des deux 

35 epaulements (a3) et (c4) . 

- L'asserriblage des pieces (A) et (C) (cf. figure 4) peut encore se 
faire en adaptant apres passage du col (al) du reservoir (A) a travers 
l'orifice (cl) du corps (C), un ecrou ou une rondelle qui viendra 
respectivement se visser ou s ' encliqueter sur le col (al) et ainsi 
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serrer les deux pieces l'une contre l'autre. L'etancheite est obtenue 
egalement par les joints (1) ou par la. colle au niveau des deux, 
epaulements (a3) et (c4) . 

le corps (C) ou (C) (cf .fig. 10) peut-etre constitue en au moins deux 
parties formant ainsi le corps du conditionnement compressible autour de 
1' assemblage du reservoir (A) et de la poche(B) , telles que deux coques 
comme representees ou encore tel qu'un flacon a fond plat distinct 
rapporte . 

- Le capuchon (D) fig. 4 s'il est muni d'un orifice verseur pour 
l'^coulement du produit, peut par encliguetage ou vissage sur le col(ai) 
ajuster l'une contre l'autre les pieces (A) et (C) . Les joints (1) 
ecrases par serrage au niveau des epaulements garantissent l'etancheite 
de l'assemblage a ce niveau. En effet, le capuchon(D) ainsi positionne 
maintient les pieces (A) et (C) ensemble, et sans que 1' on ait besoin de 
le devisser permet, lors de la vidange, l'ecoulement par' 1' orifice 
verseur du produit contenu dans 1' ensemble reservoir (A) et poche(B) . ^ 

- Le reservoir (A) peut-etre en variante de forme cylindrique, 
circulaire, conique, cubique, ou une combinaison de ces formes. La pqche 
souple(B) est alors adaptee en dimension a la forme du reservoir (A) ^e 
sorte a ce que lors de son retournement au moment du vidage, la pochejB) 
soit toujours bien plaquee contre toutes les parois internes |du 
reservoir (A) . ,| 

- Pour une question de facilite de realisation on pourra choisir.^de 
faire un soudage par placement de la base conique de la poche souple(B) 
(bl> dans un meme plan avec un angle (ocb) egal a 1' angle (Ota) de 
l'epaulement tronconique du tube interne (a3) et done, dans ce cas de 
figure, il restera une petite quantite de produit dans le tube qui reste 
de loin tres inferieure a ce qui reste dans un tube traditionnel apres 
la- vidange to tale. 

Les dessrns annexes illustrent 1' invention et differents modes 
de realisations : 

- La figure 1 represente le dispositif en coupe en vue de face de 
1' invention. 

- La figure 2 represente le dispositif en coupe FF en vue de profil de 
1' invention. 

- La figure 3 represente le dispositif en vue de dessus. 

- La figure 4 represente une vue eclatee du dispositif (pieces. A, B,C,D) . 



- La figure 5 represente une vue eclatee du dispositif en 3 dimensions. 

- La figure 6 represente une vue eclatee du dispositif (pieces 
A',B,C',D) dans un premier mode particulier de realisation de 
1' invention. 

- La figure 6 bis represente une vue de face en coupe du dispositif 
(pieces A\B,C) dans un premier mode particulier de realisation de 
1' invention. 

- La figure 7 represente une vue eclatee du dispositif en 3 dimensions, 
dans un premier mode particulier de realisation de 1' invention. 

- La figure 8 represente une vue eclatee du dispositif (pieces B,C',D) 
dans un second mode particulier de realisation de 1' invention. 

- La figure 8 bis represente une vue de face en coupe du dispositif 
(pieces B,C] dans un second mode particulier de realisation de 
1' invention. 

- La figure 9 represente une vue eclatee du dispositif en 3 dimensions, 
dans un second mode particulier de realisation de 1' invention. 

- La figure 10 represente une vue eclatee du dispositif en 3 dimensions, 
dans un mode particulier de realisation de 1' invention. 

- La figure 11 represente le dispositif, en coupe, en vue de profil de 
1' invention, dans, sa position « plein de produit ». 

- La figure 12 represente le dispositif, en coupe, en vue de profil de 
1' invention, dans sa position intermediate de vidage. 

- La figure 13 represente le dispositif, en coupe, en vue de profil de 
1' invention, dans sa position vide avec la poche souple retractee au 
maximum dans le tube. 

En references a ces dessins, le dispositif est un assemblage de 
quatre pieces (A, B, C, D) ; 

Pour le cas particulier d'un tube de conditionnement, il 
comporte un reservoir (A) fig. 4 dont les caracteristiques sont les mimes 
qu'un tube traditionnel dans sa moitie superieure. II est compose a une 
extremite d'un col (al), munie d'un canal de distribution (a2) raccordee 
par un epaulement tronconique (a3) a une jupe tubulaire (a4) qui peut 
etre en materiau thermoplastique et obtenue par extrusion, et a 1' autre 
extremite (a5) pourvue d'une ouverture. A titre non limitatif, la jupe 
tubulaire (a4) peut avoir une longueur (La), definie par 1' extremite 
(aS) et la jonction entre l'epaulement tronconique (a3) et la jupe 
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tubulaire (a4) , inferieure a (Lc)/2, ou (Lc) est la distance definie par 
la jonction (c4) et (c2) et la base (c3) du corps (C) . 

Le dispositif comporte une poche souple cylindrique en 
polyethylene piece (B) dont l'extremite ouverte (b2) est fixfe 
avantageusement par thermosoudage sur l'ouverture (a5) du reservoir (A) . 
Selon la figure 1, la zone d' assemblage (Las), definie par la partie de 
liaison entre le reservoir (A) et la poche(B) , se trouve dans un mode 
prefere de realisation a l'interieur de la parol du reservoir A. La 
figure 13 montre comment, lors de la vidange complete du conditionnement 
la poche (B) est completement retractee par retournement et plaquee sur 
les parois interieures du reservoir (A) . Selon la figure 1, ce phenomene 
est optimise lorsque la longueur (Lap) de la poche (B) , definie par 
l'extremite (a5) et la jonction (bl) et (b3) , est egale a la longueur 
(La) du reservoir (A), avec les diametres (Db) de la poche(B) et (Da) du 
reservoir(A) egaux selon la figure 2. A titre d'exemple non ldmitatif, 
la poche souple(B) aura une epaisseur de l'ordre de quelques microns^et 
une longueur Lb (fig.l) telle que (Lb=Lap+Las) ou la zone d' assemblage . 
(Las) peut representer a tire non limitatif 10% de Lb. La base de, la 
poche souple (bl) est avantageusement conique avec le meme angle Sffb) 
que celui de l'epaulement tronconique interieure du reservoir (A) 
cela permet de donner, en f in de pompage, un bon plaquage de la poche 
souple centre l'epaulement du reservoir (A) et d'expulser la maximum^ de 
produit vers le canal de distribution (a2) . L'ensemble reservoir (A^ et 
poche souple (B) forment un conditionnement etanche destine a recevoir le 
produit dont le remplissage s'effectue par le canal de distribution 
(a2) . 

Le dispositif comporte un corps (C) cf .fig. 4 qui est en fait un 
tube traditionnel qui, au lieu d' avoir un col au sommet, possede un 
orifice. Ce tube comprend un epaulement tronconique (c4) , muni d'un 
orifice (cl) , se raccordant a la jupe comme pour un tube traditionnel. 
Lors de 1' assemblage du reservoir (A) et la poche (B) , dans le corps C, 
la t§te (al) du reservoir (A) passe a travers 1' orifice (cl) du corps (C) 
jusqu'a ce que l'encolure du reservoir (a3) vienne en butee sur 
l'encolure(c4) du corps (C) . Le diametre (dl) de l'orifice (cl) du corps 
35 (C) est adapte pour laisser passer le col (al) de diametre (d2) du 
reservoir (A) . Pour un fonctiennement optimal cf.fig.2 , et fig. 4, 
l'etancheite de 1' assemblage peut §tre, dans un mode de realisation 
prefere, garantie par des joints cylindriquefl) ou par collage etanche 
du corps (C) et du reservoir (A) au niveau des encolures (c4) et (a3) . La 
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fixation et le maintien de 1' ensemble A et B dans le corps (C) peut-etre, 
a titre d'exemple nan limitatif, effectue soit par soudage, soit par 
encliguetage de la tete (al) avec 1' orifice (cl) , soit par serrage d'un 
capuchon verseur sur la tete(al), soit par serrage d'un ecrou plastigue 
de faible epaisseur sur la tete (al) , soit par encliguetage d'une 
rondelle sur la tete (al), soit par vissage de (al) a travers 1' orifice 
(cl) muni alors d'un pas de vis. Le corps (C) cf.fig.4&5 comporte une 
jupe tubulaire (c2) allongee, obtenue par extrusion, dont l'autre 
extremite (c3) est obstruee, dans le cas d'un tube, apres assemblage , 
par ecrasement suivant un axe XX' perpendiculaire a l'axe du tube. Pour 
un ban ajustement lors de 1' assemblage, le diametre interieur (Dc) du 
corps (C) est adapte et superieur aux dimensions exterieures maximales 
(DA) du reservoir (A) . Pour que le systeme fonctionne avantageusement le 
corps (C) comporte sur sa jupe (c2) un orifice lateral de mise a l'air 
15 libre (c5) situe, a titre indicatif et non limitatif, a une distance 
(LO) inferieure a DC/2 de 1' extremite (c3). Le diametre, a titre 
d'exemple non limitatif, de l'orifice (c5) peut faire de 1 a 6 
millimetres de diametre. L'orifice (c5) (c'5) est avantageusement et pour 
le confort de l'utilisateur positionne dans une zone ergonomigue de la 
main pour que le pouce se place naturellement sur l'orifice lors du 
vidage du conditionnement . L' emplacement de l'orifice (c5) (c'5) peut- 
etre mis en evidence par une pastille adhesive de sorte a ce qu'il soit 
localise rapidement visuellement et au touche. L'orifice (c5) (c'5) peut- 
etre muni d'une valve, et peut done etre, dans ce cas particulier, 
localise n'djrporte ou sur le corps (C), cela libere l'utilisateur de 
1' operation de pression sur cet orifice (c5) pour extraire le produit. 

Dans un mode de realisation prefere, les quatre elements de 
1' invention sent assembles dans l'ordre suivant : Assemblage par soudage 
de la poche souple B et du reservoir A, puis insertion et fixation de 
30 1' ensemble A et B dans le corps (C) . Enfin, le corps (C) est obstrue a 
son extremite de grande ouverture (c3) par ecrasement. Le capuchon (D) 
se fixe sur le col (al) depassant du corps. La forme cylindrique et 
tubulaire du corps (C) n'est pas limitative, cette derniere peut prendre 
toutes les formes geometriques du type, flacon obstrue par un fond plat 
35 a 1' extremite (c3) , cogue en deux pieces cf.fig.10. De meme pour les 
pieces B,C,D on peut aisement adapter ce systeme avec differentes formes 
geometriques tout en respectant le caractere complementaire des pieces 
A,B,C,D. 
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Pour 1 'utilisation du conditionnement, il convient de boucher 
l'orifice (c5) avec le pouce, lorsque l'on comprise le corps(C), puis on 
degage le pouce de sorte que l'air puisse a nouveau entrer dans l'espace 
peripherique situe entre la poche (B) et le corps (C) et ainsi de suxte 
pour assurer la penetration progressive par retournement de la poche (B) 
a l'interieur du reservoir (A). Ainsi 1'invention a pour objet un 
dispositif de vidange integrale de conditionnement compressible de 
produits liquides, visqueux et pateux. L' invention conceme un 
conditionnement pexmettant la vidange integrale de recipients 
compressibles par pression des doigts sur leur corps. II est constxtue 
de quatre parties: d'un corps (C) presentant un orifice de mise a l'air 
libre, d'un reservoir (A) presentant un orifice d'exoulsion et d'une 
poche souple (B) et d'un capuchon (D) . 

La poche souple se retracte et se retoume totalement, jusqu'a se 
plaquer centre la paroi interieure du reservoir. Lorsque I'utilisateur 
exerce plusieurs pressions sur le corps (C) du conditionnement^ en 
obstraant avec un doigt 1'orifice de mise a l'air libre (c5) , tous le 
prcduit contenu dans la poche souple est expulse, progressivementTet 
sans effort, par compression de l'air contenu dans le corps. J. 

Le dispositif selon 1'invention s'adapte sur tous Jes 
conditionnements compressibles de produits liquides, visqueux ou pateux 
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Ftevendi cations 



1) Dispositif formant un conditionneraent de produits visqueux a vidage 
integral par pompage manuel, caracterise en ce qu'il comporte quatre 
pieces : 

- une piece (A) dite reservoir pourvue d'une extremite corrportant 
un epaulement tronconique (a3) surmonte d'un col (al) , comprenant un 
canal de distribution (a2) , et sur son autre extremite (a5) , une 
ouverture, 

- une piece (B) dite poche souple retractable coitportant une 
extremite (bl) conique et une autre extremite (b2) ouverte, et en ce que 
les pieces (A) et (B) sont soudees par leurs extremites respectives 
ouvertes (a5) et (b2) , 1' ensemble des pieces (A) et (B) forme ainsi un 
conditionneraent etanche destine a recevoir le produit dont le 
remplissage s'effectue par le canal de distribution (a2) du 
reservoir (A) , 

- une piece (C) dite corps pourvue d'un orifice lateral de mise a 
l'air libre (c5) obturable manuellement de sorte a constituer, lors de 
la pression sur 1' ensemble, un ^systeme de pompage" dont une extremite 
(c3) est obstruee par ecrasement, et 1' autre extremite comporte une 
epaulement tronconique (c4) comprenant une ouverture (cl) , et en ce que 
avant obstruction de 1' extremite (c3) , 1' ensemble de pieces (A) et (B) 
s'ajuste dans le corps (C) en butee sur le raccord de 1' epaulement 
tronconique (c4) d'une maniere etanche, 

- une piece (D) dite capuchon destine a venir obturer le col (al) 
de 1' assemblage pieces A+B+C. 

2) Dispositif formant un conditiormement de produits pateux a vidage 
integral par pompage manuel, selon la revendication 1, caracterise en ce 
que: 

- la piece (A') dite reservoir est ouverte aux deux extremites, 
et sur 1' extremite (a '5) la poche souple retractable (B) est soudee par 
sont extremite (b2), 

- la piece (C) dite corps est constitute d'une jupe tubulaire 
(C'2) dont, une extremity (c'3) est obstruee par ecrasement, et 1' autre 
extremite comporte un epaulement tronconique (c'4) avec un col muni d'un 
pas de vis, comprenant un canal de distribution (c'6) obstrue par le 
capuchon (D), et en ce que avant obstruction de 1' extremite (c'3), 
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1 ' ensemble de pieces (A 7 ) et (B) s'ajuste clans ledit corps (C) en butee 
sur le raccord de 1 ' epaulement tronconique (c4' ) d'une mani&re £tanche 
par collage. 

5 3) Dispositif formant un conditionnement de prodnits pateux a vidage 
integral par porrpage manuel selon la revendication 2, caracterise en ce 
que la poche souple retractable (B) dont 1 ' extremite ouverte (b2) est 
directertient soud^e sur quelques millimetres (Las) a 1 ' interieur de la 
paroi interne du corps (C ) , avec k titre d'exertple: La=Lap<Lc' /2, en ce 
10 que l'orifice de mise a l'air libre(c'5) est situe sur le corps (C')# 
avec a titre d'exerrple: Lo<Lc'/2, et en ce que le capuchon(D) obstrue le 
col (C1K 

4) Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3, caracterise en ce que 
15 l'orifice (c5) (c'5) du corps (C)(C) est mise en Evidence par un moyen 
de signalisation et est positionne a une distance (LO) du fond (c3'|* au 
plus egale a la longueur ■ du pouce, de sorte que naturellement le police 
vienne appuyer sur cette orifice. 

20 5) Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3, caracterise en ce '-que 

l'orifice (c5) (c'5) du corps (0(C) est muni d'une valve, en ce^que 

% 

ledit orifice <c5) (c'5) est positional sur une zone quelconque de ;{c2) 



25 6) Dispositif selon la revendication 1,2 ou 3, caracterise en ce que le col 
(al) et (Cl) des pieces (A) et (C) sont de formes coniques ou 
cylindriques , et ccsrportent le systeme de fixation du capuchon par 
vissage ou encliquetage . 

30 7) Dispositif selon la revendication 1, caracteris^ en ce que 1 ' assemblage 
du reservoir (A) avec le corps (C) est assure par vissage par le passage 
du col (al) a travers l'orifice (cl) muni d'un taraudage. 

8) Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 1 ' assemblage 
35 etanche des pieces (A) et (C) est realise par un systeme d' encliquetage 

du col (al) du reservoir (A) a travers l'orifice (cl) du corps (C) . 

9) Dispositif* selon la revendication 1, caracterise en ce que 1' assemblage 
du reservoir (A) avec le corps (C) peut se faire en adaptant apr£s passage 



du corps (C) (C ) . 




du col (al) du reservoir (A) a travers 1' orifice (cl) du corps (C), un 
ecrou ou une rondelle qui viendra respectivement se visser ou 
s'encliqueter sur le col (al) et ainsi serrer les deux pieces l'une 
contre 1' autre. 

5 

10) Dispositif selon la revendication 1,2 ou 3, caracterise en ce que le 
corps (C) ou (C) est constitu6 en au inoins deux parties forraant ainsi 
le corps du conditionnement coirpressible autour de 1' assemblage du 
reservoir (A) et de la poche(B), tels que deux coques ou un flacon a fond 
10 plat distinct rapport e. 



11) Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que le capuchon 
(D) est muni d'un orifice verseur pour 1 ' ecoulement du produit, et est 
fixe par encliquetage ou vissage sur le col(al) de sorte a ajuster l'une 

15 contre 1' autre les pieces (A) et (C) . 

12) Dispositif selon la revendication 1, 2, 3 caracterise en ce que la 
fermeture de la poche(B) est realisee par ion soudage par pincecnent de la 
base (bl) de ladite poche souple(B) dans un meme plan avec un angle (ocb) 

20 egal a 1' angle (oca) de l'epaulement tronconique (a3) du reservoir (A) . 

13) Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3 caracterise en ce que le 
reservoir (A) est de forme cylindrique, circulaire, conique, cubique, ou 
une combinaison de ces formes, en ce que la poche souple (B) est adapt e 

25 en dimension a la forme du reservoir (A) . 




Figure 3 



1 er depot 




Figure 5 
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